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DIGITIG 200 AC/DC
MULTIPULSE - spawarka

Inwertorowa

Cena 837.50 Euro
Dostepnosé Dostepny
Czas wysytki 3 dni

Opis produktu
DIGITIG 200 AC/DC MULTIPULSE - spawarka inwertorowa

Spawarka DIGITIG 200 AC/DC MULTIPULSE to urzadzenie najnowszej generacji, wykonane w technologii IGBT i
wyposazone w sterowanie cyfrowe. Stuzy do spawania recznego metoda TIG stali i metali kolorowych pradem statym oraz
przemiennym. Posiada takze opcje spawania metodg MMA (elektrodg otulong).

Urzadzenie umozliwia petng cyfrowa regulacje i sterowanie parametrami spawalniczymi charakterystyki tuku oraz pulsu a
takze wyboér ksztattu fali pradu AC. Posiada zajarzanie HF, mozliwos¢ sterowania w trybie dwutaktu i czterotaktu oraz
spawanie punktowe. Istnieje takze mozliwos¢ zapamietania 20 zestawdéw ustawienh parametréw pulsu i pradu spawania.
Podczas spawania metodg MMA mozliwa jest regulacja funkcji ARC FORCE i HOT START.

W komplecie znajduje sie uchwyt spawalniczy TIG z mozliwoscig regulacji pradu spawania w rekojesci, przewdd elektrodowy i
przewéd masowy.

Napiecie zasilania [V] AC 230 50Hz
Metody spawania TIG AC/DC, MMA
Technologia wykonania IGBT

Prad spawania [A] MMA: 180, TIG DC: 200, TIG AC: 200
Cykl pracy [%] 60
Napiecie w stanie bez obc. [V] 67

Max. pobér pradu [A] MMA: 26,6, TIG: 18,6
Max. pobdér mocy [kVA] MMA: 5,7, TIG: 4,1
Regulacja pradu spawania Ptynny
Przedwyptyw gazu [s] 0,1-15
Powyptyw gazu [s] 0,1-15
Narastanie pradu [s] 0-15
Opadnie pradu [s] 0-15

Prad poczatkowy [A] 5-200

Prad podstawy [A] 5-200

Prad krateru [A] 5-200
Czestotliwos¢ pulsu [Hz] 0,5-999
Czas trwania impulsu [%] 10-90
Czestotliwos¢ AC [Hz] 0-250
Balans AC [%] 15-50
Amplituda pradu [%]

ARC FORCE [A] 0-100
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Masa [kg]
Wymiary (D x SZ x W) [mm]
Funkcje

Wyposazenie standardowe:

e Uchwyt spawalniczy T-26 z regulacja
¢ Przewdd elektrodowy
¢ Przewdd masowy

15
510 x 210 x 380
Sterowanie cyfrowe, HF, Arc Force, Hot Start, 2T/4T,
Narastanie pradu, Puls, Regulacja czasu przedwyptywu i
powyptywu gazu, Funkcja czyszczenia elektrody, Spawanie
pradem przemiennym, Pamie¢ ustawien, Spawanie punktowe
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