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POWERMAT PM-IMGT-330S
LCD - SPAWARKA
INWERTOROWA 330A IGBT
PM-IMGT-330S LCD

Cena 116.64 Euro
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysytki 48 godzin

POWERMAT PM-IMGT-330S LCD - SPAWARKA INWERTOROWA 330A IGBT PM-IMGT-330S LCD

PARAMETRY

Zasilanie: 230 V / 50 Hz

Napiecie jatowe: 65 V

Zakres pradu spawania: 20-330 [A]
Spawanie elektrodami w zakresie: 1.6 - 4.0 [mm]
Pobdr mocy: 7,6 kVA

Znamionowy prad spawania: 330 A
Znamionowy cykl pracy: 60%

Prad spawania przy cyklu pracy 100%: 262 A
Napiecie robocze: 20,8- 32 [V]

Klasa ochronnosci: F

Klasa izolacji: IP21S

Przewdd zasilajgcy: 185 cm

Waga spawarki: 3,68 kg

WYPOSAZENIE

Spawarka

Pasek ze spinkami

Przewdéd masowy (150 cm)

Przewdd spawalniczy MMA (215 cm)
Maska spawalnicza

Mtotek ze szczotka

Oryginalne opakowanie

Instrukcja PL

FUNKCJONALNOSC
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Model PM-IMGT-330S jest spawarka inwertorowa ktérej konstrukcja bazuje na wydajnych tranzystorach
IGBT. Wyposazona jest w wyswietlacz LCD wskazujacy aktualny prad spawania ustawiany przyciskami (+/-).

Tranzystor IGBT faczy zalety dwéch typdw tranzystorédw fatwos¢ sterowania tranzystoréw polowych i wysokie napiecie
przebicia oraz

Spawarka wyposazona jest w wentylator chtodzgcy uktady elektroniczne oraz pozostate komponenty - funkcje "Turbo FAN", a
takze czujnik termiczny zabezpieczajacy urzgdzenie przed przegrzaniem.

Urzadzenie spawa pradem od 20 do 330A, pozwala na spawanie elektrodg o $rednicy 1,6mm do 4mm. Waga spawarki
to jedynie 3,6kg dzieki czemu jest ona bardzo poreczna. Posiada rowniez pasek nosny utatwiajacy prace na wysokosciach.

Spawanie elektroda 1,6mm jest juz mozliwe przy zastosowaniu bezpiecznika zwtocznego klasy C 16A. Praca na
maksymalnym pradzie 330A wymaga zabezpieczenia co najmniej 20A.

WENTYLATOR TURBO-FAN

Dzieki zastosowaniu duzego wentylatora w matej obudowie spawarki, zwiekszono przeptyw powietrza co obnizyto
temperature tranzystoréw. Sprawnos¢ urzadzenia to az 60%.

PRAD SPAWANIA

Prad spawania mozna w szybki sposdb regulowa¢ w zakresie 20-330A. Wystarczy przycisng¢ (przytrzymac) przycisk + lub - i
ustawi¢ interesujacy nas Amperaz.

WYGODNY TRANSPORT

Mate gabaryty urzadzenia, utatwiajg transport oraz spawanie z zawieszonym urzadzeniem na ramieniu.

SPAWANIE MMA

Tryb MMA to tryb spawania elektrodg. Wyswietlacz po nastawieniu odpowiedniej wartosci przyciskiem (+/-) wskaze aktualny
prad do spawania a dodatkowo automatycznie pokaze jaka dobra¢ elektrode do danego pradu.

FUNKCJA VRD
System redukcji napiecia, ktérego zadaniem jest wytgczenie zasilania w ciggu kilku milisekund po skonczeniu spawania.

Funkcja ta odpowiada takze za redukcje napiecia na elektrodzie otulonej do bezpiecznego poziomu.

Funkcje VRD mozna wiaczy¢ tylko dla trybu MMA przytrzymujac przycisk SET przez 5 sekund i wytaczy¢ w identyczny sposéb.

FUNKCJA HOT START

HOT START nazywany popularnie gorgcym startem umozliwia poprzez chwilowe podwyzszenie pradu spawania ponad
wartos¢ ustawiong przez spawacza. HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu zapobieganiu przyklejenia
elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania elektrody. Aby przej$¢ w ustawienie regulacji wystarczy
przyciskac¢ przycisk SET, az pojawi sie wskaznik na tej ikonie. Zakres regulacji tej funkcji to od 0 - 60.
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FUNKCJA ARC FORCE

ARC FORCE stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Reguluje dynamike tuku spawalniczego. Zmniejszajac wartosci funkcji
daje tuk miekki i mniejszg gtebokos¢ wtopu, natomiast zwiekszajac wartosci funkcji powoduje gtebsze wtopienie i mozliwos¢
spawania tukiem krétkim. Przy najwiekszej wartos¢ dla funkcji ARC FORCE mozliwe jest "wcisniecie elektrody w jeziorko

roztopionego metalu i przepalenie materiatu na wskros.Aby przej$¢ w ustawienie regulacji wystarczy przyciska¢ przycisk SET,
az pojawi sie wskaznik na tej ikonie. Zakres regulacji tej funkcji to od 0 - 60.

DODATKOWO

Funkcja ANTI STICK odcina/minimalizuje napiecie i prad spawania w wypadku zwarcia elektrody ze spawanym materiatem.
ANTI STICK umozliwia spawaczowi tatwiejsze oderwanie elektrody. Funkcja ta dziata automatycznie.

SPAWANIE TIG-LIFT

Spawarka umozliwia spawanie metoda TIG.

TIG Lift to metoda zajarzeniu tuku przez potarcie (podobnie jak to ma miejsce przy zajarzaniu elektrody w metodzie MMA).
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