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POWERMAT PM-
IMGTS-210S SYNERGY -
MIGOMAT INWERTOROWY
210A MIG / MAG / MMA /
LIFT-TIG PM-IMGTS-210S
SYNERGY

Cena 321.16 Euro
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysytki 48 godzin

POWERMAT PM-IMGTS-210S SYNERGY - MIGOMAT INWERTOROWY 210A MIG / MAG / MMA / LIFT-TIG PM-
IMGTS-210S SYNERGY

DANE TECHNICZNE:

model: PM-IMGTS-210S Synergy

zasilanie: 230 V / 50 Hz

pobdér mocy MIG / MAG: 6,4kVA

pobdér mocy TIG / MMA: 5,8kVA

metody spawania: MIG / MAG / MMA / LIFT-TIG
zakres pradu spawania MIG / MAG: 20 - 210 [A]
zakres pragdu spawania MMA: 20 - 190 [A]

zakres pradu spawania TIG: 20 - 210 [A]

prad spawania cykl pracy 100%: (MIG / MAG - 160 A)
prad spawania cykl pracy 60%: (MIG / MAG - 210 A)
obstugiwane $rednice drutu: 0,6 / 0,8 / 0,9 / 1,0 [mm]
obstugiwane srednice elektrod: 1,6 mm - 5 mm
napiecie spawania: 15 - 26,4 [V]

tryby pracy: 2T / 4T / VRD

regulacja indukcyjnosci spawania: -10 - 10
obstugiwane szpule drutu: maks. do 5 kg

klasa izolacji: F

zabezpieczenie sieci: 20 A

stopien ochrony: IP21S

wymiary: 44,5 x 22,5 x 32 [cm] (di. / szer. / wys.)
waga netto: 11,6 kg

WYPOSAZENIE:

Podstawowe
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o uchwyt masowy (-): 200 cm

o uchwyt elektrodowy MMA (+): 210 cm

o uchwyt EURO MIG / MAG: 390 cm

o koncéwki pragdowe: 2x 0,8; 0,6 [mm]

o rolka (dwustronna) obstugujace drut: 0,6 mm i 0,8 mm; typ V
o maska spawalnicza

o szczotka z mtotkiem

o instrukcja obstugi PL

o wagz gazowy: 205 cm

o klucz uniwersalny

¢ Petne (opcjonalnie) - [zapytaj o cene]
o katownik magnetyczny 22,6kg (wyposazenie petne)
o reduktor CO2/Ar (wyposazenie petne)
o przytbica spawalnicza samosciemniajaca (wyposazenie petne)
o butla do napetniania (MIESZANKA) ARGON (82%) CO2 (18%) (wyposazenie petne)
o drut spawalniczy 0,8mm 5kg (wyposazenie petne)
o preparat antyodpryskowy (wyposazenie petne)
o rekawice spawalnicze (wyposazenie petne)

Czym jest Migomat inwertorowy PM-IMGTS-210S Synergy?
Pétautomat spawalniczcy Powermat PM-IMGTS-210S SYNERGY posiada bardzo szeroki zakres uzytkowania.
Umozliwia wydajne spawanie réznego typu grup materiatowych w szerokim zakresie grubosci materiatu.

Zastosowane tranzystory IGBT majg korzystny wptyw na mniejsze zuzycie energii elektrycznej, wieksza odpornos¢ na
zaktdcenia i spadki napiecia oraz dobrg charakterystyke tuku.

Panel sterowania z opisem funkcji w jezyku polskim jest tatwy w obstudze, a operator ma szybki dostep do wszystkich funkcji.
Wptywa to korzystnie na ergonomie i wydajnos$¢ pracy w zaktadzie.

Urzadzenie posiada funkcje spawania synergicznego, dzieki czemu mozliwe jest uzyskanie najwyzszej jakosci spoiny przy
spawaniu wszelkich spawalnych materiatéw - szczegdlnie wykonanych ze stali nierdzewnej i aluminium.

Elektronika urzadzenia bazuje na tranzystorach IGBT tgczacych zalety dwdch typdéw tranzystoréw tatwos¢ sterowania
tranzystoréw polowych i wysokie napiecie przebicia oraz szybkos$¢ przetgczania tranzystoréw bipolarnych.

Prad spawania jest bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjna spoine.
Dzieki technologii IGBT urzadzenie jest Izejsze i bardziej oszczedne w poborze energii.

Wydajnos¢ i mozliwosciWysoka wydajnosc i efektywne chtodzenieDzieki zastosowaniu technologii tranzystoréw
IGBT sprawnos¢ urzadzenia to az 60%.

Posuw drutu w petni automatyczny.
Wbudowane automatyczne funkcje utatwiajgce prace:

e HOT START nazywany popularnie goragcym startem umozliwia poprzez chwilowe podwyzszenie pradu spawania ponad
wartos¢ ustawiong przez spawacza. HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu zapobieganiu
przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania elektrody.

¢ ANTI STICK odcina/minimalizuje napiecie i prad spawania w wypadku zwarcia elektrody ze spawanym materiatem.
ANTI STICK umozliwia spawaczowi tatwiejsze oderwanie elektrody.

¢ ARC FORCE stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Zmniejszajgc wartosci funkcji daje tuk miekki i mniejsza
gtebokos¢ wtopu, natomiast zwiekszajgc wartosci funkcji powoduje gtebsze wtopienie i mozliwos¢ spawania tukiem
krétkim. Przy najwiekszej wartos¢ dla funkcji ARC FORCE mozliwe jest "wcisniecie elektrody w jeziorko roztopionego
metalu i przepalenie materiatu na wskros. Ten model posiada automatyczna regulacje ARC FORCE.

Mozliwosci technologii SYNERGY

Dodatkowy komfort pracy i zalety zapewnia:

¢ Tryb synergiczny MIG - funkcja ktéra umozliwia ustawienie dwutaktu i czterotaktu.
* Regulacja indukcyjnosci - ktéra pozwala na zredukowanie iloSci ciepta wprowadzanego w miejsce spawania. W ten
spos6b mozna unikna¢ odksztatcenia blachy oraz uszkodzenia ochronnej warstwy cynku. Opcja ta przydaje sie w
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czasie spawania cienkich materiatéw.

¢ Funkcja doboru rodzaju spawanego materiatu, ktéra w trybie synergicznym dobierze odpowiednie parametry
spawania w celu utatwienia jego wydajnosci.

¢ Funkcja VRD - system redukcji napiecia, ktérego zadaniem jest wytgczenie zasilania w ciggu kilku milisekund po
skonczeniu spawania. Funkcja ta odpowiada takze za redukcje napiecia na elektrodzie otulonej do bezpiecznego
poziomu. System redukcji napiecia.

Dostepne opcje ustawien predefiniowanych
e FeCO2 - program synergiczny do spawania stali czarnej metodg MAG w ostonie CO2.
¢ FeMIX - program synergiczny do spawania stali czarnej metoda MAG w ostonie mieszanki gazowej Ar+CO2.

e FLUX - program dla drutu rdzeniowego samoostonowego do stali weglowej i niskostopowej bez uzycia gazu (wymaga
zmiany biegunowosci).

Pétautomat przez przetaczenie rodzaju spawanego materiatu nadaje odpowiednie presety, ktére automatycznie z wybrana
gruboscia drutu dostosujg parametry spawania.

System podawania drutu

2-rolkowy podajnik umozliwia precyzyjny wysuw drutu spawalniczego wykluczajac jego poslizg.

Mobilno$¢ urzadzenia

Lekka konstrukcja wraz ze stabilnym aluminiowym uchwytem pozwala na fatwe przemieszczanie catego urzadzenia.
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