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POWERMAT PM-
MMAT-300L - SPAWARKA
INWERTOROWA PM-
MMAT-300L

Cena 81.58 Euro
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 48 godzin

Opis produktu

POWERMAT PM-MMAT-300L - SPAWARKA INWERTOROWA PM-MMAT-300L

DANE TECHNICZNE

Metoda spawania: TIG-LIFT / MMA
Zasilanie: 230 V / 50 Hz

Pobér mocy: 7,8 kVa

Zakres pradu spawania: 20 - 300 A
Prad spawania, cykl pracy w 100%: 232 A
Prad spawania, cykl pracy 60%: 300 A
Znamionowy cykl pracy: 60 %
Srednica drutu elektrody: 1,6 - 5 mm
Klasa izolacji: F

Stopien ochrony: 1IP21S

Dtugos¢ kabla zasilajgcego: 185 cm
Waga urzadzenia: 2,55 kg

Model PM-MMAT-300L jest spawarkg inwertorowg, ktérej konstrukcja bazuje na wydajnych tranzystorach IGBT. Wyposazona
jest w czytelny wyswietlacz LCD wskazujacy aktualny prad spawania ustawiany przyciskami.

Spawarka wyposazona jest w wentylator chtodzgcy uktady elektroniczne oraz pozostate komponenty, a takze czujnik
termiczny zabezpieczajacy urzadzenie przed przegrzaniem.

ZAWARTOSC ZESTAWU

e Spawarka POWERMAT
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Przewdd masowy (207 cm)
Przewdd spawalniczy (210 cm)
Maska spawalnicza

Mtotek ze szczotka

Oryginalne opakowanie

Instrukcja obstugi w jezyku polskim

O PRODUKCIE

Wbudowane automatyczne funkcje utatwiajgce prace:

HOT START nazywany popularnie gorgcym startem umozliwia poprzez chwilowe podwyzszenie pradu spawania ponad
wartos¢ ustawiong przez spawacza. HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu zapobieganiu przyklejenia
elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania elektrody.

ANTI STICK odcina/minimalizuje napiecie i prad spawania w wypadku zwarcia elektrody ze spawanym materiatem. ANTI
STICK umozliwia spawaczowi tatwiejsze oderwanie elektrody.

ARC FORCE stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Zmniejszajac wartosci funkcji daje tuk miekki i mniejsza gtebokos¢
wtopu, natomiast zwiekszajac wartosci funkcji powoduje gtebsze wtopienie i mozliwo$¢ spawania tukiem krétkim. Przy
najwiekszej wartos¢ dla funkcji ARC FORCE mozliwe jest "wcisniecie elektrody w jeziorko roztopionego metalu i przepalenie
materiatu na wskros$. Ten model posiada automatyczng regulacje ARC FORCE.

VRD to system redukcji napiecia, ktérego zadaniem jest wytaczenie zasilania w ciggu kilku milisekund po skorczeniu
spawania. Funkcja ta odpowiada takze za redukcje napiecia na elektrodzie otulonej do bezpiecznego poziomu. Funkcja VRD
wigcza i wytgcza zasilanie spawania, kiedy zmierzony w trakcie pracy opér elektryczny pomiedzy elektrodg a elementem
spawanym wyniesie odpowiedni poziom. W momencie, gdy urzadzenie nie pracuje, VRD automatycznie redukuje napiecie
obwodu wtdérnego miedzy koncéwkami spawalniczymi ze 105 V do 14-24 V (trwa to kilka milisekund).

KOMPAKTOWA KONSTRUKCJA

Urzadzenie spawa pragdem od 20 do 300A, pozwala na spawanie elektroda o srednicy 1,6 mm do 5 mm.

Tranzystor IGBT taczy zalety dwdch typdéw tranzystoréw tatwos¢ sterowania tranzystoréw polowych i wysokie napiecie
przebicia oraz szybkos$¢ przetgczania tranzystoréw bipolarnych. Spawanie elektroda 1,6 mm jest juz mozliwe przy
zastosowaniu bezpiecznika zwtocznego klasy C 16A. Praca na maksymalnym pradzie 300A wymaga zabezpieczenia co
najmniej 20A.

Waga spawarki to jedynie 2,55 kg dzieki czemu jest ona bardzo poreczna.

Spawarka posiada standardowe, miedziane przytacza EURO przewoddéw spawalniczych. Dzieki zastosowaniu standardu EURO
mozna w fatwy sposéb dobra¢ dodatkowe zamienne przewody spawalnicze.

Dzieki zastosowaniu duzego wentylatora w matej obudowie spawarki, zwiekszono przeptyw powietrza co obnizyto
temperature tranzystoréw. Sprawnos¢ urzadzenia to az 60%.

Szelki zdecydowanie utatwiajg prace ze spawarkg czynigc jg bardziej poreczna.
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