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WELDER FANTASY POLIMIG
210S - pétautomat
spawalniczy inwerterowy
3wl + komplet uchwytéw

Cena 933.34 Euro
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysytki 3 dni

WELDER FANTASY PULSEMIG 200P - pétautomat spawalniczy inwerterowy 3wl + komplet uchwytéw

Urzadzenie Welder Fantasy POLIMIG to wielofunkcyjna spawarka inwerterowa 3wl przeznaczona do spawania metodami:

AUTO - ustawienia synergiczne - automatyczna regulacja
parametréw spawania takich jak napiecie i natezenie tuku
spawalniczego oraz predkos¢ podajnika drutu.

MIG/MAG - spawanie tukowe w ostonach gazowych jest
jednym z najpowszechniej stosowanych proceséw wytwarzania
konstrukcji spawanych. Proces spawania pétautomatycznego
polega na stapianiu krawedzi spawanego przedmiotu i
materiatu elektrody topliwej cieptem tuku elektrycznego
jarzacego sie miedzy elektroda w formie litego drutu, a
spawanym detalem, w ostonie gazu obojetnego lub aktywnego.
FCAW - dzieki funkcji zmiany biegunowosci jest

mozliwe spawanie bez gazu ostonowego, drutem
samoostonowym FCAW. Jest to metoda z wykorzystaniem
samoostonowego drutu rdzeniowego do spawania (we
wszystkich pozycjach) stali o normalnej i podwyzszonej
wytrzymatosci, nieprzekraczajacej 510 MPa. Drut
samoostonowy moze by¢ uzywany w procesach spawania
jedno i wielowarstwowego, przy uzyciu zrédet pradu zaréwno o
ptaskiej, jak i opadajgcej charakterystyce. Drut jest
przeznaczony do ogdlnych prac produkcyjnych, takze w
warunkach polowych, oraz do spawania konstrukcji, ktérym nie
sg stawiane wymagania odnosnie udarnosci. Natezenie pradu
spawania DC(-).

TIG DC lift-arc - w metodzie TIG (ang.: Tungsten Inert Gas)
tuk elektryczny zajarza sie w ostonie gazu obojetnego (argonu),
miedzy spawanym elementem a nietopliwg elektroda,
wykonang z czystego wolframu lub wolframu z dodatkami. W
trybie TIG lift-arc zajarzenie tuku nastepuje w chwili zetkniecia
elektrody ze spawanym elementem. W trybie TIG DC prad jest
staty.
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MMA DC+ - w metodzie MMA wykorzystywana jest elektroda
otulona, sktadajaca sie z metalowego rdzenia pokrytego
otuling. Pomiedzy koncem elektrody, a spawanym materiatem
wytwarzany jest tuk elektryczny. Zajarzenie tuku powstaje
przez dotkniecie koncem elektrody do materiatu spawanego.
MMA DC+ oznacza spawanie z dodatnig biegunowoscia -
wiecej ciepta wydziela sie w materiale, a mniej w elektrodzie.
MMA DC- - réznica miedzy MMA DC+ polega na tym, ze
biegunowos¢ w trybie MMA DC - jest ujemna, a wiec rozktad
ciepta jest odwrotny - wiecej ciepta wydziela sie na elektrodzie,
a mniej w spawanym materiale.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii IGBT oraz wysokiej jakosci podzespotéw idealnie nadaje sie do prowadzenia
profesjonalnych prac spawalniczych zwigzanych z przemystem motoryzacyjnym, konstrukcjami stalowymi oraz innymi.
Urzadzenia serii POLIMIG cechuje najwyzsza niezawodnos$¢ oraz mozliwos¢ prowadzenia prac spawalniczych w szerokim
zakresie, ktéra zadowoli nawet najbardziej wymagajacych uzytkownikéw.

Technologia IGBT - ang. Insulated Gate Bipolar
Transistor - to nowoczesna technologia oparta na
tranzystorach bipolarnych z izolowang bramka. taczy w sobie
tatwosc¢ sterowania tranzystoréw polowych z wysokim
napieciem przebicia i szybkosciag przetaczania tranzystoréw
bipolarnych. Zastosowanie technologii IGBT ma wptyw na
znaczne wydtuzenie niezawodnej pracy urzadzen
spawalniczych.

Spawarka POLIMIG umozliwia spawanie najpopularniejszych metali.

W metodzie MIG/MAG: stali weglowych, stopowych, stopéw aluminium oraz spawania bez uzycia gazu ostonowego, drutem
proszkowym (rdzeniowym) FCAW.

Urzadzenie umozliwia dobér parametréw do prowadzenia procesu LUTOSPAWANIA drutem CuSi.

Dodatkowo spawarka POLIMIG posiada wgrane programy synergiczne, ktére optymalizuja proces spawania w
metodzie MIG/MAG dla stali weglowych, nierdzewnych oraz stopow aluminium. Urzadzenie dobiera parametry
spawania po podaniu srednicy i rodzaju drutu oraz ustawieniu napiecia pradu spawania.

W metodzie TIG DC LIFT, spawarka umozliwia spawanie wszystkich rodzajéw stali tj. weglowych, stopowych, nierdzewnych,
kwasoodpornych, a takze stopéw miedzi, np. brazy czy mosigdze.

Tryb MMA (elektrody otulonej), pozwala na spawanie wszystkimi rodzajami elektrod np. zasadowe, celulozowe, rutylowe czy
kwasne.

CECHY URZADZENIA:
* zwarta, kompaktowa budowa,

* mate wymiary i niska waga,

* tranzystory IGBT,

* sprawnosc¢ 35%,

* mozliwos¢ spawania drutem samoostonowym (FLUX),
* fatwy w obstudze panel sterowania,

* wielofunkcyjny wyswietlacz LCD,
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* wyswietlacz LCD programu pracy,

* mozliwos$¢ zapisania 9 indywidualnych programéw,
* bardzo szeroki wybér funkcji spawania:

- POST GAS - wyptyw gazu przed i po spawaniu.

- DOWN SLOPE - opadanie pradu spawania.

- WAVE CONTROL - regulacja ksztattu fali pragdu. Zmiana nachylenia ksztattu fali w czasie pomiedzy zwarciami. Powoduje
przeniesie punktu upalenia kropli drutu podczas spawania.

- ARC FORCE - funkcja stabilizujgca proces spawania, poprzez utrzymywanie wartosci napiecia tfuku spawalniczego,
niezaleznie od jego dtugosci oraz utatwia kontrole na iloscig odpryskéw.

FUNKCJE PANELU:

* prad MMA,

* prad MIG/MAG,

* prad TIG DC,

* post-gas,

* WAVE CONTROL (MIG),

* 2-TAKT i 4-TAKT (MIG, TIG),
* ARC FORCE (MMA),

* dwufunkcyjne pokretto ADJUST (regulacja zgrubna i doktadna).

KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA:

- spawarke Welder Fantasy TIG, MIG/MAG, MMA POLIMIG 210S,
- uchwyt TIG SRT 26-4m,

- uchwyt MIG/MAG MB15-3m,

- rolka podajnika drutu 0,6 / 0,8mm,

- uchwyt masowy 3m,

- uchwyt elektrodowy 3m,

- dodatkowe elementy eksploatacyjne (dysze, taczniki, tulejki),

- instrukcje obstugi w jezyku polskim i karte gwarancyjna.

OPIS PANELU:

1 Wybdér trybu synergicznego Stal/ Aluminium/ Stal nierdzewna

2 Wybdér Srednicy drutu spawalniczego

3 Pokretto regulacji:

- w trybie MIG/MAG - napiecie tuku

- w trybie TIG - prad opadania

- w trybie MMA - ARC FORCE

- w trybie MIG/MAG i TIG - czas wyptywu gazu po wygasnieciu tuku

4 Regulacja pradu spawania oraz predkosci podajnika drutu

5 Regulacja ksztattu fali prgdu; zmiana nachylenia ksztattu fali w czasie pomiedzy zwarciami powoduje przeniesie punktu
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upalenia kropli drutu podczas spawania

6 Wybor czasu wyptywu gazu po wygasnieciu tuku w trybie MIG/MAG

7 Wybor trybu pracy 2T/4T

8 Wybér metody spawania MIG/MAG - TIG - MMA

9 Wybor kanatu pamieci

10 Wyswietlacz LCD - natezenie pradu spawania/predkos¢ podajnika

11 Wyswietlacz LCD - napiecie pradu spawania/ czas wyptywu

DANE TECHNICZNE:

Napiecie zasilania 1~230V 50 Hz
Pobér mocy 8,5 kVA
Zabezpieczenie zwtoczne min. 25 A
Klasa izolacji F
Stopien ochrony obudowy IP21S
Wymiary 550%230*440 mm
Waga 23,5 kg
PARAMETRY MIG/MAG
Napiecie biegu jatowego MIG/MAG 15,5-26 V
Zakres pradu spawania MIG/MAG 30-200 A
Sprawnos¢ MIG/MAG 35 % 200 A
Sprawnos¢ MIG/MAG 60 % 160 A
Sprawnos¢ MIG/MAG 100 % 130 A
Typ podajnika 2R
Srednica drutu spawalniczego 0,6-1,0 mm
Max. rozmiar szpuli z drutem D200, 5 kg
Predkos¢ podawania drutu 1,5-15 m/min
Gaz koncowy MIG/MAG 1-10s
PARAMETRY TIG
Znamionowe napiecie wyjsciowe TIG 10,4-18 V
Zakres pradu spawania TIG 10-200 A
Sprawnos¢ TIG 35% 200 A
Sprawnos¢ TIG 60% 160 A
Sprawnos¢ TIG 100% 130 A
Gaz koncowy TIG 1-10 s
Czas opadania pradu TIG 0-5s
Funkcja zajarzenia tuku TIG LIFT
PARAMETRY MMA
Napiecie biegu jatowego MMA 60 V
Znamionowe napiecie wyjsciowe MMA 20,4-27 V
Zakres pradu spawania MMA 10-175 A
Sprawnos¢ MMA 35 % 175 A
Sprawnos¢ MMA 60 % 130 A
Sprawnos¢ MMA 100 % 100 A
ARC FORCE 1-100 %
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