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WELDER FANTASY TIG BI-
POWER 200 DC - spawarka
inwertorowa

Cena 471.23 Euro
Dostepnosé Dostepny
Czas wysytki 3 dni

Opis produktu

WELDER FANTASY TIG BI-POWER 200 DC - spawarka inwertorowa

Urzadzenia Welder Fantasy BI-POWER TIG 200 DC to mikroprocesorowe zrédta spawalnicze oparte na technologii IGBT,
przystosowane do spawania stali weglowych, nierdzewnych, kwasoodpornych, miedzi, mosiadzu, magnezu, oraz

tytanu. Niezawodnos$¢ oraz szeroki wachlarz zastosowan urzgdzen sprawiajg, ze zadowolg one nawet najbardziej
wymagajacych uzytkownikéw.

Intuicyjny, tatwy w obstudze panel sterowania z kolorowym wyswietlaczem pozwala na szybkie ustawienie wszystkich
najwazniejszych parametréw spawania. Urzadzenie umozliwia wybranie jednego z czterech jezykéw menu:

- polski,
- angielski,
- niemiecki,

- rosyjski.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii IGBT oraz wysokiej jakosci podzespotéw, urzgdzenia Welder Fantasy BI-
POWER TIG 200 DC idealnie nadaja sie do prowadzenia profesjonalnych prac spawalniczych w takich gateziach przemystu
jak motoryzacja, konstrukcje metalowe oraz wiele innych.

Technologia IGBT - ang. Insulated Gate Bipolar
Transistor - to nowoczesna technologia

oparta na tranzystorach bipolarnych z izolowang bramka.
tgczy w sobie tatwosc sterowania tranzystoréw polowych z
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wysokim napieciem przebicia i szybkoscig przetaczania
tranzystoréw bipolarnych. Zastosowanie technologii IGBT ma
wptyw na znaczne wydtuzenie niezawodnej pracy urzadzen
spawalniczych.

Seria urzadzenh Welder Fantasy BI-POWER TIG 200 DC umozliwia spawanie w nastepujacych trybach:

TIG AUTO - ustawienia synergiczne. W trybie AUTO uzytkownik dokonuje wyboru podstawowych parametréw spawania takich
jak rodzaj materiatu i grubo$¢ spawanego materiatu. Pozostate parametry urzgdzenie dobiera automatyczne korzystajac z
bazy wgranych programéw.

TIG DC lift-arc - W metodzie TIG (ang.: Tungsten Inert Gas) tuk elektryczny zajarza sie w ostonie gazu obojetnego (argonu),
miedzy spawanym elementem a nietopliwg elektroda, wykonana z czystego wolframu lub wolframu z dodatkami. W trybie TIG
lift-arc zajarzenie tuku nastepuje w chwili zetkniecia elektrody ze spawanym elementem. W trybie TIG DC prad jest staty.

TIG DC HF - W celu zupetnego wyeliminowania mozliwosci zanieczyszczenia spoiny wolframem, zaleca sie, by elektroda nie
dotykata spawanego elementu; w tym wtasnie celu uzywa sie bezstykowego zajarzania tuku przy wykorzystaniu wytadowan o
wysokich czestotliwosciach generowanych przez wbudowany w urzgdzenie jonizator.

TIG DC PULS lift-arc - zajarzenie tuku nastepuje poprzez kontakt elektrody ze spawanym materiatem, funkcja puls pozwala
na spawanie cienkich elementéw poprzez okresowe zmiany natezenia pradu.

TIG DC PULS HF - zajarzenie bezstykowe HF za pomoca jonizatora w trybie TIG DC PULS

MMA DC+ - W metodzie MMA wykorzystywana jest elektroda otulona, sktadajaca sie z metalowego rdzenia pokrytego otuling.
Pomiedzy koncem elektrody, a spawanym materiatem wytwarzany jest tuk elektryczny. Zajarzenie tuku powstaje przez
dotkniecie koncem elektrody do materiatu spawanego. MMA DC+ oznacza spawanie z dodatnig biegunowoscia - wiecej ciepta
wydziela sie w materiale, a mniej w elektrodzie.

MMA DC- - réznica miedzy MMA DC+ polega na tym, ze biegunowos¢ w trybie MMA DC - jest ujemna, a wiec rozkfad ciepta
jest odwrotny - wiecej ciepta wydziela sie na elektrodzie, a mniej w spawanym materiale.

MMA VRD DC+ - dostepna w trybie MMA DC+ funkcja VRD ( Voltage Reduction Device - modut redukujacy napiecie
spoczynkowe (biegu jalowego) obwodu wtérnego urzadzenia. Zwieksza bezpieczefAstwo i ogranicza ryzyko porazenia pragdem.
Funkcja wytgcza i wigcza zasilanie spawania, gdy w trakcie spawania zmierzony zostanie opér miedzy koncéwkami elektroda -
element spawany.

MMA VRD DC- - dostepna w trybie MMA DC- funkcja VRD ( Voltage Reduction Device) dziata w analogiczny sposéb do MMA
VRD DC+, réznica polega na ujemnej biegunowosci.

Dodatkowe funkcje:
- 2T/4T - wyboér trybu pracy przycisku uchwytu spawalniczego w metodzie TIG pomiedzy dwutaktem a czterotaktem.

- PRE i POST GAS - ustawienie czasu wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku i po spawaniu.
- UP i DOWN SLOPE - ustawienie narastania i opadania pradu spawania.

- HOT START - funkcja utatwiajgca rozpoczecie spawania. W momencie zajarzenia tuku chwilowo zwigekszany jest prad
spawania w celu rozgrzania materiatu i elektrody w miejscu styku oraz wtasciwego uksztattowania przetopu i lica spoiny w
poczatkowej fazie spawania.

- ARC FORCE - funkcja stabilizujgca tuk poprzez utrzymywanie wartosci napiecia tuku spawalniczego niezaleznie od jego
dtugosci oraz utatwiajgca kontrole na iloscig odpryskéw.
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KOMPLETNY ZESTAW ZAWIERA:

- Zrédto spawalnicze Welder Fantasy BI-POWER TIG 200 DC,

- uchwyt spawalniczy TIG typ SRT-26 z regulacjg w rekojesci,

- przytbica samosciemniajgca Welder Fantasy 3035/S,

- przewdd z uchwytem masowym

- przewdd z uchwytem elektrody,

- instrukcje w j.polskim i karte gwarancyjna.

Urzadzenie jest wyposazone we wtyczke przemystowa 230V 32A.

Zestaw nie zawiera wtyczki redukcyjnej 32A - 16A.

DANE TECHNICZNE:

Parametr WF BI-POWER 200 TIG
DC

Zasilanie

Napiecie zasilania [V] 230V = 10%

ICzestotliwos¢ [Hz] 50

Zabezpieczenie [A] 20

Pobdér mocy [kVA]

TG: 6,2 /| MMA: 7,2

Zakres pradu spawania [A]

[TIG DC 10 - 200
Sprawnos¢ [%] 30% 200A

(przy temperaturze 60% 142A

otoczenia 40°C) 100% 110A

Gaz poczatkowy / koncowy w trybie DC [s] 0-10
Prad poczatkowy / kohcowy w trybie DC [A]  [10-200
Prad podstawy pulsu DC [A] 10-190
ICzestotliwos¢ pradu pulsujgcego [Hz] 1-200
Modulacja pulsu [%] 5-95

Funkcja zajarzenia tuku TIG

HF (jonizator) / LIFT
(przez potarcie)

Napiecie biegu jatowego [V] 63

Zakres pradu spawania MMA [A] 30-200

Sprawnos¢ [%] 30% 160A

(przy temperaturze otoczenia 40°C) 60% 144A
100% 88A

Arc Force [%] 0-100

Pozostate

Klasa izolacji F

Klasa ochrony obudowy IP21S

Waga [kgl 7,2

Wymiary wys/szer/dt [mm]

510/390 /280
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